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第一部分：拟转移废物基本情况

表 1 废物产生情况

废物产生企业概况（企业投产时间、主要经营范围及规模）

杭州迪大清洁能源有限公司原名临安迪大清洁能源有限公司，位于浙江省杭州市临安区板桥

镇桃源村 S206 沿线山坳中，是一家热力生产和供应企业。公司目前拥有两台额定蒸发量为 50t/h

的燃煤循环流化床锅炉（一用一备），年产蒸汽 325000 吨，为板桥镇区域内万利纸业、金都纸业

等 11 家造纸企业进行供热。在公司现有厂区内实施杭州迪大清洁能源有限公司提标改造项目，该

项目无需新增用地，拟采用现有 2 台 50t/h 低温低压循环流化床锅炉（1 用 1 备）掺烧污泥和固废，

按照 40%污泥/固废、55%煤与 5%竹木废弃物的掺烧重量比，减少燃煤消耗，实现污泥资源化利用，

项目建成后，可形成年处置污泥和固废 26000 吨/年的生产能。此外通过技术改造，对已有脱硫、

脱硝、除尘设备进行技术升级，完成环保超低排放改造，达到超低排放标准，实现废气排放指标

全面降低的目标。

产品及产废情况产品及产废情况：2024 年杭州迪大清洁能源有限公司生产装置检修过程中需对

达到运行年限的催化剂进行更换，以确保生产装置正常运行。卸出的废催化剂为废脱硝催化剂

（HW50/772-007-50）约 5吨，计划于 2025年 3月 31日前转移至江苏龙清环境技术有限公司。

产品情况 产生危险废物情况

产品名称 主要成分化学名 年产量 废物名称 年产生量(吨）

供热蒸汽 水 18 万吨 废脱硝催化剂 5

表 2 与申请转移废物相关的生产工艺
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文字描述及工艺流程图

我公司烟气脱硝设施，采用选择性催化还原法（SCR），利用还原剂（氨气或者

尿素）在催化剂的作用下有选择性的与烟气中的 NOx 进行反应生成无毒无污染的氮气

和水。脱硝催化剂设计机械使用寿命为 4 年，经过含尘烟气的磨损和反应时限，催化

剂模块最终被磨损，催化剂模块上附着的催化反应化学成分失效，成为废旧催化剂。

在装置停运检修时，废旧催化剂被清理，成为危险废物。
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表 3   废物组分、特性（详见附件）

废物名称 主要组分 相应比例（%） 危害特性 形态

二氧化钛 86
五氧化二钒 0.5
三氧化钨 3.8

废脱硝催化剂 腐蚀性         □
毒性           ■
易燃性         □
反应性         □
感染性         □

固态       ■
半固态     □
粉末态     □
颗粒态     □
液态       □

第二部分：废物包装、运输情况

表 1   废物包装情况

序号 废物名称 包装物（容器）名称 材质 容积

是否有危废标

签

1 废脱硝催化剂 吨袋 金属 1.32 立方 有

表 2  废物运输情况

运输委托专业的具有危废运输资质的宿迁市鸿旭物流有限公司承运。

宿迁市鸿旭物流有限公司持有宿迁市道路运输主管部门颁发的《道路运输经营许可

证》，苏交运管许可宿字 32130030307，证件有效期到 2027 年 06 月 06 日，经营范围：

道路普通货物运输，货物专用运输（集装箱），大型物件运输，经营性道路危险货物运输，

（2 类 1 项，2 类 2 项，2 类 3 项，3 类，4 类 1 项 4 类 2 项，4 类 3 项，5 类 1 项，5 类 2

项，6 类 1 项，8 类，9 类,危险废物）。

运输方式：   道路        铁路 □      水路 □

运输路线文字描述（写明途径省市县区（附路线图）
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路线如下：从杭州迪大清洁能源有限公司出发行驶 2.8 公里进入 S206，行

驶 7.5公里进入 G329，行驶 5.2公里进入南环路，行驶 3.5公里进入鹤亭街，

行驶 850米，从鹤亭街到青山湖互通，行驶 670米进入青山湖互通，行驶 530

米，进入杭瑞高速，行驶 1.2公里，到杭州绕城高速西复线，行驶 20.4公里

进入杭州第二绕城高速，行驶 30.3公里进入长深高速，行驶 98.3公里

进入西坞枢纽，行驶 1.4公里进入沪宜高速，行驶 25.2公里进入万石枢纽，

行驶 1.7 公里进入江宜高速，行驶 112.5 公里进入京沪高速，行驶 138.1 公
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里进入淮安互通，行驶 1.2公里进入迎宾大道，行驶 7.5公里进入安澜北路，

行驶 470 米进入富士康路，行驶 990 米进入景秀路，到江苏龙清环境技术有

限公司。

途经城市∶杭州市一无锡市一常州市一镇江市一扬州市一淮安市



8

表 3  转移的污染防治、安全防护和应急措施

1、运输过程中的污染防治措施以及按照要求配备的相应污染防治设备

1．运输时应当采取密闭、遮盖、捆扎、喷淋等措施防止扬散；

2对运输危险废物的设施和设备应当加强管理和维护，保证其正常运行和使用；

3．不能混合运输性质不相容而又未经安全性处置的危险废物；

4．转移危险废物时，必须按照规定取得危险废物转移联单，并向危险废物移出地和接受地的县级以

上地方人民政府环境保护行政主管部门报告；

5．禁止将危险废物与旅客在同一运输工具上载运；

6．运输危险废物的设施和设备在转作他用时，必须经过消除污染的处理，方可使用；

7．运输危险废物的人员，应当接受专业培训；经考核合格后，方可从事运输危险废物的工作；

8．运输危险废物的单位应当制定在发生意外事故时采取的应急措施和防范措施；

9．运输时，发生突发性事故必须立即采取措施消除或者减轻对环境的污染危害，及时通报给附近的

单位和居民，并向事故发生地县级以上人民政府环境保护行政主管部门和有关部门报告，接受调查

处理。

相应的污染防治设备：防雨蓬布 、铁锹、吨袋 、绳具，警示标识、消防器材、洗消、个人防护用

品等。

2、运输过程中的安全防护措施以及按照要求配备的相应安全防护设备

1、SCR脱硝催化剂运输按相关部门批准的路线和时间行驶，运输路线尽量避开人群密集区、交

通集中区和居民住宅等环境敏感区；运送 SCR脱硝催化剂的时间避开上下班、上下学、等交通高峰

期，以减少 SCR脱硝催化剂运输恶臭对周边敏感点的影响。

2、运输途中不停靠和中转，严禁将 SCR脱硝催化剂向环境中倾倒、丢弃、遗洒。

3、运输过程中经常检查货物包装和蓬布覆盖是否完好，有无倾斜等现象，发现问题及时处理。

4、应当对从事 SCR脱硝催化剂收集、运送、贮存、处置等工作的人员进行相关法律和专业技术、

安全防护及紧急处理等知识培训。

相应的安全防护设备：防护面罩、防护服、警示标识、灭火器、防护口罩、手套、通讯工具等。
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3、运输过程中的应急预案以及按照要求配备的相应应急设备

1）根据运输车辆所运危险物特性及危害性，发生事故时能及时得以处置，制定突发事件应急预案。

一、 事故报告程序

1、 运输危险货物车辆，在运输途中发生事故或遇到突发事件驾驶人员、押运人员、应立即向当

地公安机关报警，以便能得以及时救援处置。

2、 运输危险货物车辆，在运输途中发生事故或遇到突发事件驾驶人员、押运人员应立即向公司

事故应急救援指挥部报告事故情况。

3、 公司应急救援指挥部接到事故现场情况报告后，应立即向上级交通、公安、安全部门、事故

应急救援指挥部报告事故详细情况，以保证事故在上级有关指挥部门的统一协调、指挥下得以快速处

置。

二、 突发事件应急指挥

1、总指挥：徐亮   15851155388

2、副总指挥：孙成  13295271555

3、 指挥办公室应急电话：0527-88858298

1、总指挥负责对事故、突发事件全面指挥，副总指挥协助指挥，对事故、突发事件进行处置。

2、根据事故突发事件的具体险情，组织抢救人员，调动应急车辆、设备赶往事故、突发事件现场

进行指挥救援。

3、配合当地公安机关对事故、突发事件进行抢救扑救。

三、 应急车辆和设备

1、 每台危险品运输车辆配备一下应急工具：灭火器 2只、防护面具 2套、专用棉被 2条、防护

服 2套、防护手套 2付、大扳手 2个、下扳 1个、呆扳手 2个、钳子 2把、黄油 2袋、头盔 2个及若

干铁丝。

2、 公司应急救援指挥部配备一辆专用应急救援车、喷水枪、消防器材、专用棉、防护用品等设
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备及物资。

3、 投入专用资金，以备事故突发事件应急专用。

4、 成立事故突发事件应急救援队伍，保证事故、突发事件能得到及时救援。

四、 处置措施

1、 应急救援人员直到事故、突发事件现场，首先了解事故现场情况，观察险情。

2、 根据事故、突发事故现场险情，制定抢救扑救方案。

3、 设置警戒区、疏散群众，让途经的车辆，行人绕行。

4、 现场总指挥，指挥抢险队员对事故险情展开抢险救援工作。

5、 抢险队员应按照指挥部具体部署，分工实施抢险救援工作。

6、 根据不同危险货物特性事故情况，采取不同抢险处置措施。

7、 抢险队员应对国家财产和人民群众生命安全负责，奋力抢险，直到事故、突发事件抢险处置

结束。

5、 应急设备：灭火器 2只、防护面具 2套、专用棉被 2条、防护服 2套、防护手套 2付、大扳

手 2个、下扳 1个、呆扳手 2个、钳子 2把、黄油 2袋、头盔 2个及若干铁丝。

6、 公司应急救援指挥部配备一辆专用应急救援车、喷水枪、消防器材、专用棉、防护用品等设

备及物资。
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第三部分   废物处理处置情况

表 1   接受单位基本情况

单位名称：江苏龙清环境技术有限公司

危废经营许可证编号：JSHAJ0871OOD002-4
有效期：2024 年 1 月 5 日至 2027 年 1 月 4

日

经营核准内容（废物名称、类别、数量）：处置、利用 ，废催化剂（HW50，772-007-50）10000 吨

/年。

表 2   与接收废物相关的处理处置情况

文字描述及工艺流程图

本项目在工艺设计上，采用吹灰、烘干、回转清洗等工序去除生产原料表面的煤渣等杂质；然后采

用回转热风烘干（使用温度低于 300 度，目的是烘干物料、便于粉碎）、冲击粉碎、砂磨打浆等工

序使其达到活化工序的粒度要求；再通过活化工序实现废催化剂的再利用。活化后的物料为浆料，

其中含有一定量的有害杂质（鉀、钠、钙、镁、铁等），通过 2 次洗涤压榨除去水分和杂质，并使

物料变为含水分较低的滤饼；然后采用闪蒸干燥系统打散并烘干滤饼成为粉末，随后通过冲击式粉

碎再次粉碎粉末达到市场需求的粒度，满足市场的需要。
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第四部分 上年度固体（危险）废物跨省转移情况

出厂日期 转移批次 联单编号 废物名称 类别/代码 转移量（吨） 运输单位 车号 接收单位 接收日期

合计

注：每种废物请填写合计量

首次申请不需填写


